RERALFIX

TINTAS INDUSTRIAIS

Realpoxi 259 RZ

Primer Ep6xi Poliamida Rico em Zinco

DESCRICAO DO PRODUTO

Primer epdxi poliamida bicomponente rico em zinco, proporcionando excelente protecao através da

acao catddica.

USO RECOMENDADO

Destinado como primer anticorrosivo para pintura de estruturas metalicas, equipamentos, exteriores
de tanques e tubulagbes em ambientes severos ou maritimos.

Cor

Brilho/aspecto
Sdlidos por volume
Espessura seca

Rendimento tedrico

Resisténcia ao calor
seco

Método de aplicagao
VOC

Prazo de validade

Tempo de Secagem

Temperatura

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Cinza

Fosco

57 £ 3% (ISO 3233)

50 a 70 micrometros seco por demao

9,5 m?/l na espessura de 60 micrometros

Temperaturas até 120 °C

Pistola airless, pistola convencional e trincha
395,9 g/l

Componente A: 06 meses
Componente B: 12 meses

Intervalo de Repintura
Toque Pressao Final Minimo Maximo

25°C

2 horas 4 horas 168 horas 4 horas 168 horas

Se for ultrapassado o limite maximo indicado para aplicagdo da demao subsequente, é necessario lixar

a superficie para se obter aderéncia satisfatoria entre as camadas.

Resistencia ao calor seco:

Temperatura maxima de 120°C.

Nota: Revestimentos orgénicos podem sofrer alteragdo de cor quando expostos ao calor, em

temperaturas superiores a 60°C.

Resisténcia ao Intemperismo:

Como qualquer tinta epoxi, REALPOXI 259 RZ sofre calcinagdo quando exposta a radiagdo ultravioleta do Sol.
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PREPARO DE SUPERFICIE

O desempenho deste produto dependera do grau de preparagéo da superficie.
A superficie a ser revestida deve estar limpa, seca e isenta de qualquer contaminagao.

Jateamento abrasivo Proceder jateamento abrasivo até obter o padrdo Sa 2%z (ISO 8501-1) ou SSPC-
SP10. Se ocorrer oxidagéo entre o jateamento e a aplicagéo, a superficie deve ser
jateada novamente ao padrdo especificado. Recomenda-se um perfil de
rugosidade entre 40 a 75 micrometros.

APLICAGAO

Mistura Sempre misture os componentes nas proporgées indicadas. Uma vez misturados
0s componentes, deve ser utilizado dentro do prazo de vida util.

Misturar separadamente os componentes com um agitador mecéanico. Adicionar
lentamente o conteudo total do componente B, sob agitagao continua do agitador
mecanico. Antes do uso, filtrar em peneira. Manter agitagdo constante durante a

aplicacgéo.
Relagao de mistura 4A: 1B em volume
Tempo de indugao 15 a 20 minutos
Vida util da mistura 4 horas a 25 °C
Pistola airless Bicos 0,017 - 0,023”
Presséo do fluido 2600 — 3000 psi
Pistola convencional Pistola JGA 502 ou similar apropriado
Capade ar 704
Bico EX
Trincha Apenas para retoque ou strip coat. Diversas demaos podem ser necessarias para

se atingir a espessura de filme especificada.

Diluente Realsolv Epoxi 270
Dependendo do método de aplicagdo, diluir no maximo 10 % em volume.

Diluente de limpeza Realsolv Epoxi 270

Nao deixar material acumulado nas mangueiras ou equipamento de pintura.
Limpar todo o equipamento com Realsolv Epoxi 270.

DESEMPENHO NA APLICAGAO

Os tempos de secagem dependerdo da temperatura do substrato e das condi¢des de ventilagdo. Para melhores
propriedades de aplicagédo, a temperatura dos componentes devera estar entre 21 e 27 °C antes da mistura e
aplicagao.

Para melhor desempenho, a temperatura ambiente devera estar acima de 10 °C.
A temperatura da superficie deve estar sempre, pelo menos, 3 °C acima do ponto de orvalho.
N&o proceder a aplicagdo quando a umidade relativa do ar exceder 85 %.

Evitar a aplicagdo de espessura excessiva, ao qual acarretara no aumento do periodo de secagem e prejudicara
as propriedades de adeséo e repintura.

Quando exposto por periodo prolongado ao intemperismo todos os sais de zinco deverdo ser removidos antes
da aplicagdo de deméos posteriores.

Este produto nao é indicado para pintura sob a agua.

SISTEMAS COMPATIVEIS

Consulte o departamento técnico da Realfix Tintas e Vernizes sobre intermediarios/acabamentos apropriados.



REALFIX Realpoxi 259 RZ

Primer Epéxi Poliamida Rico em Zinco

PRECAUGOES DE SEGURANGA

Este produto destina-se a utilizagdo por aplicadores profissionais em situagdes industriais, de acordo com as
instrucdes dadas nesta folha de dados, na Folha de Dados de Seguranga do Produto e na(s) embalagem
(embalagens), e ndo deve ser utilizado sem consultar a Folha de Dados de Seguranga do Produto que a Realfix
Tintas e Vernizes fornece aos seus clientes.

Todo o trabalho que envolver a aplicagao e utilizagao deste produto deve ser realizado em conformidade com
todas as normas e regulamentos Nacionais e de Saude, Seguranga e Meio Ambiente pertinentes.

No caso de realizar solda ou corte a quente de metais revestidos com este produto, serdo liberados poeiras e
fumos que exigirdo a utilizagdo de equipamento de protecao pessoal apropriado e de ventilagao local adequada.
Em caso de duvida quanto a adequabilidade deste produto, queira consultar a Realfix Tintas e Vernizes a fim
de obter informacgdes adicionais.

EMBALAGEM
Parte A Parte B
Embalagem Volume Embalagem Volume Embalagem
Galao 3,6 litros 2,88 litros 3,6 litros 0,72 litros 0,9 litros
NOTA

A informagao desta folha técnica constitui, apenas, uma base de orientagdo geral dos procedimentos de aplicagdo. Os
resultados dos testes de desempenho foram obtidos em ambiente controlado de laboratdrio e a Realfix Tintas e Vernizes néo
garante que os resultados representem os encontrados em outros ambientes no campo, uma vez que os fatores de aplicagao,
meio ambiente e de projeto podem apresentar variagdes significativas.

Ainformagéo contida nesta folha técnica esta sujeita a modificagdes periddicas, em funcéo de experiéncia acumulada e devido
a nossa politica de desenvolvimento constante dos nossos produtos.
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